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	Станок предназначен для выполнения разнообразных токарных работ в центрах, цанговых или кулачковых патронах, а также для нарезания метрической, модульной, дюймовой резьбы. Широкий диапазон чисел оборотов и подач обеспечивает производительную обработку при хорошем качестве поверхности. Преселективное управление скоростями шпинделя станка позволяет подготовить последующее включение во время работы станка и быстро осуществить его в нужный момент. Мнемоническое управление подачами обеспечивается одной рукояткой, направление включения которой совпадает с направлением выбранного перемещения суппорта с резцовой головкой. Беззазорная фиксация резцовой головки обеспечивает высокую жесткость и точность установки. Ходовой винт смазывается автоматически при нарезании резьбы. Конструкция шпиндельного узла позволяет быстро сменить приводные ремни без разборки узла.


1 Общие сведения об изделии (250ИТВМ.00.000 РЭ)
1.1
Станки токарно-винторезные моделей 250ИТВМ.01, 250ИТВМ03, 250ИТВМФ1 предназначены для токарной обработки в центрах, патроне или цанге, а также для нарезания резьб метрической, модульной и дюймовой для эксплуатации на крупных и малых предприятиях.

С целью длительного сохранения точности обработки станки необходимо использовать только для финишных или получистовых операций. Станок модели 250ИТВМФ1 оснащен системой цифровой индика​ции (в дальнейшем СПИ), позволяющей повысить производительность труда за счет сокращения вспомога​тельного времени на пробные проходы, на измерение деталей. Применение СЦИ облегчает работу токаря за счет исключения расчетов и необходимости запоминания оборотов лимба

Общий вид станков моделей 250ИТВМ.01, 250ИТВМ.03 в соответствии с рисунком 1; модели 250ИТВМФ1 в соответствии с рисунком 2.

1.2 Класс точности станков В по ГОСТ 8-82

1.3 Станки предназначены для использования в условиях УХЛ4 ГОСТ 15150-69.

1.4 В станках использованы изобретения по а. с. 173094, 312739, 249142, 286405, 288496, 583912, 831503,1199461.

1.5 Станки сертифицированы. Сертификат соответствия № РОСС 1Ш.АЯ04.В10876, срок действия до 17.06.2006 года.
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Рисунок 1 -Станок токарно-винторезный высокой точности моделей 250ИТВМ.01, 250ИТВМ.03
	
Рисунок 2-Станок токарно-винторезный высокой точности с системой цифровой индикации модели 250ИТВМФ1


2 Основные технические данные и характеристики

2.1 Основные технические характеристики станка приведены в таблице I.

Таблица 1
	Наименование показателя
	250ИТВМ.01
	250ИТВМ03
	250ИТВМФ1

	Наибольший диаметр устанавливаемой заготовки, мм:
	
	
	

	-над станиной
	300
	300
	300

	-над суппортом
	168
	168
	168

	Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм:
	
	
	

	-над станиной
	240
	240
	240

	•над суппортом
	168
	168
	168

	Наибольшая длина обрабатываемого изделия, мм, не менее
	500
	750
	500

	Наибольший диаметр прутка, обрабатываемого в па-
	
	
	

	троне, мм, не менее*
	24
	24
	24

	Диаметр сквозного отверстия в шпинделе, мм
	25
	25
	25

	Наибольшее сечение резцов, мм
	16x16
	16x16
	16x16

	Конец шпинделя фланцевого по ГОСТ 12593-93
	4
	4
	4

	Размер внутреннего конуса шпинделя по ГОСТ 25557-82
	Морзе 4
	Морзе 4
	Морзе 4

	Размер внутреннего конуса линоли задней бабки по
	
	
	

	ГОСТ 25557-82
	Морзе 3
	Морзе 3
	Морзе 3

	Центр в гошоли задней бабки по ГОСТ 13214-79
	Морзе 3
	Морзе 3
	Морзе 3

	Наибольшее перемещение пиноли, мм
	85
	85
	85

	Цена деления перемещения пиноли, мм:
	
	
	

	-линейки
	I
	1
	1

	-лимба
	0,05
	0,05
	0,05

	Поперечное смещение пиноли, мм
	10
	10
	10

	Пределы частот вращения шпинделя, об/мин
	50-2500
	50-2500
	50-2500

	Пределы подач, мм/об:
	
	
	

	-продольных
	0,01-1,5
	0,01-1,5
	$$1-1,5

	-поперечных
	0,005-0,75
	0,005-0,75
	0,005-0,75

	Пределы шагов нарезаемых резьб:
	
	
	

	-метрических, мм
	0,2-24
	0,2-24
	0,2-24

	-модульных, модули
	0,2-6
	0,2-6
	0,2-6

	-дюймовых, ниток на 1"
	24-1
	24-1
	24-1.

	Наибольшее поперечное перемещение суппорта, мм
	165
	165
	165

	Наибольшее перемещение верхних салазок суппорта,
	
	
	

	мм
	120
	120
	120

	Цена деления лимба продольного перемещения, мм
	0,1
	0,1
	0,1

	Продольное перемещение за один оборот лимба, мм
	20
	20
	20

	Цена деления лимба поперечного перемещения, мм
	0,05
	0,05
	0,05

	Поперечное перемещение суппорта за один оборот
	
	
	

	лимба, мм
	3
	3
	3

	Дискретность СЦИ, мм
	
	
	0,001

	по координате X
	
	
	

	по координате Z
	-
	-
	0,005

	Габаритные размеры, мм не более:
	
	
	

	длина
	1790
	2005
	1790

	ширина
	810
	810
	810

	высота
	J 400
	1400
	1590

	Масса, кг, не более
	1180
	1040
	1190

	* Длина обработки прутка не более 600 мм
	
	
	


2.2 Техническая характеристика электрооборудования (изложены в 250ИТВМ.00.000 РЭ1. Электрооборудование)

Количество электродвигателей в станке, шт.
3

Мощность электродвигателя главного движения, кВт
3

Частота вращения электродвигателя главного движения, об/мин
141.0

Мощность электродвигателя станции смазки, кВт
0,09

Частота вращения электродвигателя станции смазки, об/мин •
1350

Производительность электронасоса, л/мин
32

Мощность двигателя электронасоса, кВт
0,18

Частота вращения электронасоса, об/мин
2800

Суммарная мощность всех электродвигателей, кВт
3,27

2.3 Техническая характеристика системы смазки станка

Масло для смазки
И-5А, И-8А, И-12А ГОСТ 20799-88
ИГП-4, ИГП-6, ИГП-8 ТУ38.1011191-97

Номинальная подача, л/мин
1,25

Тонкость фильтрации масла, мкм
40

2.4 Рекомендуется в качестве охлаждающей жидкости применять 3-4 % эмульсию «Укринол».

2.5 Сведения о содержании цветных металлов приведены в таблице 2

(Допускается замена отдельных деталей из цветных металлов на сварные из черных металлов, что приводит к уменьшению массы цветных металлов в соответствующих узлах и в станке в целом)
Таблица 2
	
	
	Масса, кг

	Наименование металла
	Сборочные единицы
	250ИТВМ.01, 250ИТВМ.03
	250ИТВМФ1

	Алюминий и алюминиевые
	250ИТВМ. 10.000
	9,97 15,75
	9,97

15,75

	сплавы
	(250HTBMi>3.10.000) 250ЙГГОМ. 17.000
	
	

	
	250ИТВМ.21.000
	0,06
	0,06

	
	250HTBMJ0.000
	2,56
	2,56

	
	250ИТВМ.50.000
	1,20
	1,20

	
	250ИТВМ.60.000
	0,09
	0,09

	
	250ИТВМ.90.000
	0,26
	0,26

	
	250ИТВМ.94.000
	■
	0,45

	
	250ИТП.86.000
	1,05
	1,05

	
	
	30,93
	31,44

	Медь и сплавы на медной ос​нове
	250ИТВМ. 17.000
	0,3
	0,3

	
	250ИТВМ.30.000
	0;31
	0*31

	
	250ИТП.40.000
	0,3
	0,3

	
	25OHTBMJ0.O0O
	1,09
	1,09

	
	250ИТВМЛООО
	0,81
	0,81

	
	25ОИТП.68.0ОО
	0,005
	0,005

	
	250ИТП.83.000
	0,15
	0,15

	
	250ИТП.84.000
	0,10
	0,10

	
	
	3,085
	'3,085











